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TOURS

ALESEUSES-FRAISEUSES

FRAISEUSES

RECTIFIEUSES

PERCEUSES

CENTRES D'USINAGE

MACHINES POUR LA PRODUCTION DES ENGRENAGES

PRESSES

MACHINES SPECIALES

INCOTERMS 2020

NOUS OFFRONS ET ASSURONS

OBSERVATIONS

Les spécifications ci-dessus sont susceptibles de modifications en fonction des développements techniques.
Sauf erreur d’impression.
Le producteur se réserve le droit de la modification des parameétres techniques et de |"aspect, sans avis précédent.
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QUI SOMMES-NOUS?

Spécialiste non seulement des machines CNC.

Vous cherchez un fournisseur fiable, stable et expérimenté de machines-outils, machines de formage et autres
machines? Nous sommes |'un des exportateurs les plus importants de machines-outils et de formage tcheques
et slovaques. Dans une large mesure, nous avons contribué a diffuser la bonne réputation des marques de pro-
duction a travers le monde. Vous pourriez étre intéressé par la coopération principalement grace a nos expéri-
ences de nombreuses années et riches dans le domaine de la construction mécanique - Strojimport opére sur les
marchés mondiaux continuellement depuis 1953 et posséde un savoir-faire dans le commerce avec partenaires
tchéques et étrangers.

Nous fournissons des machines-outils et des machines de formage de haute performance et qualité, précises
de fabricants tcheques et slovaques renommés a des clients dans le monde entier. En dehors de I'Europe, nous
marquons principalement sur les marchés d'Afrique, d'Amérique du Sud, dans les pays du monde arabe, d'Asie
du Sud-Est et d'Extréme-Orient, d'Australie et de Nouvelle-Zélande. Nous avons nos propres bureaux ou repré-
sentations dans le monde entier.

Dans notre large gamme de machines, qui comprend plus de 200 types, vous trouverez des tours, aléseuses,
fraiseuses, rectifieuses, perceuses, centres d'usinage, machines de fabrication d'engrenages, machines de for-
mage, presses, presses a forger, laminoirs, cintreuses, machines a rouler, machines de moulage sous pression
et autres machines spéciales. Nous proposons également I'exportation de matiéres, unités d'investissement,
activités d'ingénierie et technologiques, service aprés-vente, y compris la fourniture de piéces de rechange,
outils et accessoires.

Avez-vous des machines plus anciennes? Laissez-les moderniser.

Nous nous occupons également de la modernisation et de la réparation des machines-outils et des machines
de formage ainsi que de la fourniture de pieces de rechange d'origine et accessoires pour machines fabriquées
dans I'ex-Tchécoslovaquie. La reconstruction et modernisation des machines par rapport a I'achat d'une nouvel-
le machine, elle est plus économique avec des exigences moindres pour le personnel nouvellement formé. Nous
pouvons aussi acheter également votre ancienne machine.

Nous opérons également dans d'autres domaines.

Nous ne nous occupons que des exportations et importations dans le segment des machines de formage et ma-
chines-outils. Nous sommes aussi spécialisés dans les opérations commerciales /trading/ - exportation de maté-
riaux (acier, tuyaux, toles, granulats plastiques, etc.), unités d'investissement, lignes de production, importation
de machines et pieces de rechange pour les machines importées dans le passé. Nous offrons des projets clé en
main. Nous avons obtenu la position d"un pmiabl le au cours de notre présence sur le marché

avec de nombreux expériences et d’un repr es ier chnologies sur le marché a I'étranger.

lq 3 =
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1 TOURS

TOURS PARALELLES UNIVERSELS

-

TOURS PARALELLES UNIVERSELS SN 32 CLASSIC SN 71 CLASSIC SUI 80 CLASSIC VS

330 710 800

52
14 + 2500

VRAANS

TOURS PARALELLES UNIVERSELS SN 500 CLASSIC

Diametre au-dessus du banc
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TOURS 1
p—

TOURS A COMMANDE NUMERIQUE

SE 320 SE 520 SE 520 SL SE 820 SE 1020
NUMERIC(T) NUMERIC (T.(M)) NUMERIC (T.(M)) NUMERIC (T.(M)) NUMERIC (T.(M))

MASTURN 550i MASTURN 550i MASTURN 820i MASTURN 820i
OSES S COMMANDERONERIGUE CNC 800 / 1500 LIVE TOOL 1500 2000 / 3000

Diameétre au-dessus du banc (mm) 550 550 820 820

sfrajimport

TOS ULIN GROUP




1 TOURS

TOURS A COMMANDE NUMERIQUE

SUA 63 SUA 80 SUA 100 SUA 125 SUA 150
TOURS A COMMANDE NUMERIQUE NUMERIC NUMERIC NUMERIC NUMERIC NUMERIC
Diametre au-dessus du banc (mm) 655 840 1050 1250 1500
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TOURS 1

SBE 300

SBL 700 CNC TurnEco

SPH 50 SPH 50D SPH 50DS

760 (910)
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TOURS A CNC A BANC INCLINE

b LA TT T

KL 285 MC KL 285 Y KL 285 SMC KL 285 SY

KL 435MC KL 435Y
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CENTRES D'USINAGE
MULTIFONCTIONNELS

Diametre maxi de tournage (B=45°)

r

TOURS 1

CENTRES D'USINAGE MULTIFONCTIONNELS 1

i

MULTICUT MULTICUT MULTICUT MULTICUT 630
500i T 500i S POWER 500i TPOWER MULTI-VARIANT
...................................................................................................................... 0 ... 6% .. 8% ooooo....%
486 x 486 486 x 486 486 x 486 1600
R (3100, 4600, 6100) .
L mm) s s e s (3200, 411;88 6000)
oo Amm) o 9A A 127 ] 127 127
......................................................... 59/74 .28 /4 . 28/4 41/615
.......................................................... 30 .. 200 280 2800
..................................................... 1400 (2100) 1400 (2100) 1400 (2100) 1408 (2176)
HSK- A 63 HSK- A 63 HSK- A 63 HSK T63,
......................... (CaptoC6) .. ... .. (CaptoC6) . .. (CaptoC6) . . . CaptoC6 . .
w132/ 132/22 132/22 132/22  BIRLIGE
........................................................... 2000 o0 oa000 - AZER0CRON
..................................................... -120/+105 -120/+105 ~  -120/+105 -120/+120
50 50 50 50
.................................................................................................................................................. S
81 81 81 C6 66 [120,180]

HSK-T100, Capto C8
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SKODA MACHINE TOOL

CENTRES D’USINAGE MULTIFONCTIONNELS $ 150 MT $ 200 MT $320 MT S 500 MT

Diametre au-dessus du chariot (mm) 1500 2000 3200 5000
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TOURS 1

TOURS CNC HD

SR1 SR 2 SR3 SR4 SR 5
_ Diametre au-dessus du chariot  (mm)  1000/1300/1500  1300/1600/2000  2000/2500/3000  3000/3300/3600  3600/4200/5200
. i . . 1+700/1+400/ 1+400/1+250/ 1+400/1+250/ 1+400/1+200/
Vitesse de la broche (min?) 1+1000/1+700 149250 1+200 1+200/1+120 1+120
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1 TOURS
—

.

TOURS AUTOMATIQUES MULTIBROCHES

S TLRI -1

B TAIMAC-1PS @B
TOURS AUTOMATIQUES MORISAY632(S)AC MORKSAY657(SAC  MORKSAY MORI-SAY
MULTIBROCHES MORKSAY642(S)AC  MORKSAY667AC  TMZSIBCNCPENTA  TMZ642CNC

Nombre de broches

0 TN~ 115 @ Lo P a

TOURS AUTOMATIQUES MORI-SAY 832(S)AC MORI-SAY MORI-SAY MORI-SAY
MULTIBROCHES MORI-SAY 842(S)AC TM620CNC TMZ842CNC TMZ867CNC
Nombre de broches 8 6 8 8

sftrajimporl

TOS ULIN GROUP




TOURS 1

TOURS AUTOMATIQUES A CNCA POUPEE MOBILE

S T0IMAC-1DSe@»

TOURS AUTOMATIQUES A CNC A POUPEE
MOBILE

Nombre d’axes commandés

MANURHIN MANURHIN MANURHIN MANURHIN MANURHIN
K'MX413 K'MX432 K'MX532 TREND K'MX632 (DUO) K 'MX732EVO

B TIMAC-1PS@»

TOURS AUTOMATIQUES A CNC A POUPEE MANURHIN MANURHIN MANURHIN
MOBILE K'MX816 CLEVER K'MX916 CLEVER  K'MX 1032

Nombre d’axes commandés
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1 TOURS

TOURS VERTICAUX

LIS
==

@ TOSHULIN
BASICTURN BASICTURN BASICTURN BASICTURN BASICTURN BASICTURN
[ 1250 1600 2000 2500 3000 4000

Diametre de la plaque de serrage (mm) 1250 1600 2000 2500 3000 4000

O TOSHULIN .
POWERTURN POWERTURN POWERTURN POWERTURN POWERTURN POWERTURN POWERTURN POWERTURN
L LAl il S 800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000
...................................................................... 8o W00 1250 1600 2000 2500 3000 4000
..................................................................... 00 1200 1500 2000 2500 3100 3700 5000
..................................................................... 1400 1400 2000 2000 3200 3200 3200 3140
..................................................................... 5000 8000 10000 16000 20000 25000 30000 30000
400 400 400
............................................................... (500,1000)  (500,800) _ (500,630)  31°(400)  250(315) = 200(250) - 200 150
44 (58)/ 44 (58)/ 44 (58) / 58(81)/ 58(81)/ 58(81)/ 81(105)/ '81(105)/
................................................................ 45(60) . 45(60) . 45(60) 6075 60(75) _ 60(75) 75(100)  _ 75{100)
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TOURS 1

TOURS VERTICAUX

(T

O TOSHULIN

TOURS VERTICAUX FORCETURN 2500 FORCETURN 3000 FORCETURN 4000

Dia. de la plaque de serrage (mm) 2500 3000 4000

) TOSHU

EXPERTURN
TOURS VERTICAUX 2000S

_Dia.delaplaque deserrage (mm) 2000
_Dia. maxidelapieceausiner (mm) 2500
_Hauteur maxi de |a piece a usiner (mm) 400
_Poids maxi de la piece a usiner (ke) 1300
©TOSHULIN _Puissance du moteur principal | kW) 58 .

TOURS VERTICAUX EXPERTURN
EXECUTION TECHNIQUE SUR MESURE DU CLIENT
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1 TOURS

TOURS VERTICAUX

TOS KURIM

TOUR VERTICAL A 1 MONTANT SKJ50 SKJ 63

Dia. de la plaque de serrage (mm) 5000 6300

Poids maxi de la piece a usiner

Vitesse maxi de la plaque de serrage

TOS KURIM

TOUR VERTICAL A 2 MONTANTS SKD - D SKD - E

Dia. de la plaque de serrage (mm) 4000 / 5000 5000 + 8000

Dia. maxi de tournage

TOS KURIM

TOUR VERTICAL A 2 MONTANTS SKDY -D SKDY - E

Dia. de la table (mm) 3000 + 5000 5000 + 8000

Marche transversalle 1500 / 2000 2800 + 4800

Marche en I'axe Y (mm) 3000 / 5000 4500 + 6500

Marche du coulisseau Z
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ALESEUSES-FRAISEUSES
A MONTANT FIXE
Diametre de broche de travail

Cone de serrage

100/ 105
50

SO e

Sirojimporl
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ALESEUSES-FRAISEUSES
A MONTANT FIXE

_Diametre de broche de travail (mm) 100(110) 1007110 130380 130(150,160)
Conedeserrage . (150) ... SO 050 S0 S0
Course transversale de la table X (mm) 1250 /2000 2400 + 6100
ol vertaaie de T tBte partebr. T e e L S 600 7 3500 7 3600 7
eheY (mm)  1250/1700/2000  1250/1700/2000 "' 5s0q T T UUTj3s00 35004000
Course longitudinale de la table Z (mm) 1250 (1500) 9003/3%%0/03/9%%00/
_Course de labroche de travail W (mm) 730 730800 800 730(1000)
_CourseducoulisseauVv (mm) e TT.......7% 700 900 (1000, 1200)
tGrg\r/r;riwlne de vitesses de la broche de (min) 10 + 4000 (5000) (218008 32050000)
CAravall looo x 1120/ 500K 1360 71300 100 18007 18001600 % 1860 7 1500 3600 x 20081 2556
1250 x 1400 / x 1400 / 1400 x x 2200/ 1800 x x 2200/ 1800 x x 2500 / 2000 x
Dimensions de la surface de fixation (mm) 1250 x 1800 / 1600/ 1400 x 1800 2600/ 2000 x 2400 2600 /2000 x 2400 3000 / 2500 x 2500
1400 x 1600 /1600 x 1600 / /2500 x 2500 / /2500 x 2500 / /2500 x 3000 /
1600 x 1800 2000 x 3000 2000 x 3000 3000 x 3000

W'

LT

WFT 15 CNC
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ALESEUSES-FRAISEUSES
A MONTANT FIXE

1800 x 1800 /1800 x 1800 x 1800 / 1800 1950 » 1400 1800 x 1800 / 1800 x

- . 2200/1800x 2500/  x 2200/ 1800 x : 1600 x 1800, 2200/ 1800 x 2500

Dimensions de la surface de fixation  (mm) %545, '3000 /2500 2500/ 2000 x 3000 11‘;%%1 11%%% 1800 x 2400 2000'x 3000 / 2500
x 3000 /2500 x 3000 X 3000

VARNSDORF

ALESEUSES-FRAISEUSES

A MONTANT FIXE

Diametre de la broche de travail

Course transversale de la table X

Course verticale de la téte porte-broche Y

*Uniquement pour la table tournante d'une capacité de chargé de 30 tonnes
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ALESEUSE-FRAISEUSES A MONTANT
MOBILE

Diametre de broche
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mmm
ALESEUSE-FRAISEUSES A MONTANT
MOBILE

Diameétre de broche (mm) 150/ 160/ 180 180/200/ 225 225/ 250/ 260

ALESEUSE-FRAISEUSES
A MONTANT MOBILE

Diametre de broche

160/ 180

;.'.‘i ;

ALESEUSE FRAISEUSES
A MONTANT MOBILE
Diamétre de broche (mm) 150/ 160 160/180/200 200/225/262

Course transversale du montant depuis 3000 depuis 3500 depuis 4000
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T0S

VARNSDORF

ALESEUSE-FRAISEUSES A MONTANT

MOBILE

Diametre de broche de travail

Course du chariot porte-broche

Course transversale du montant

Course de broche W / du coulant Z

FERMAT

ALESEUSE-FRAISEUSES A MONTANT

/4

Diametre de broche de travail

Course transversale du montant

Course de broche W / du coulant Z

Gamme de Vitesse de la broche

sftrajimporl

TOS ULIN GROUP

Amm) 130 130 10 160 160 .

o Amm) 4000+22000 1800 +27500  1800+27500 2400+28100 2400+ 28100
(mm) 2000/ /2;?80/ 3000 5000+ 6000 2000 + 6000 2000 + 6000 2000 + 8000

_(mm)  800/700  800/1000(1200) 1000/1200(1500) 000/1200(1500) 1000/1500
(min) 10 + 3400 10+3400 (4000) 10+ 2800 (3500) 10+ 2500 (3200) 10 + 2500




-

' ' ™ d"'l: |
i i et

fFERar e

I AT

Dimension de la surface de fixation (mm) 800 x 400 900 x 500 800 x 400 900 x 500

Dimension de la surface de fixation (mm) 300 x 1300 360 x 1400 360 x 1400

40
Vitesse de broche (min) 60 + 4000 31,5 + 1400 (45 + 2000) 31,5 + 1400 (45 + 2000)
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O TYNTECH

FRAISEUSES A CONSOLE

Dimension de la table de travail (mm) 1500 x 360 1800 x 400 1800 x 500 2200 x 540 2600 x 600

NEEEEET
CEREREDIE
EREEE R

Dimension de la surface de fixation ~ (mm) 1500 x 360 1800 x 400 (500) 1800 x 500 (600) 2200 x 540 2600 x 600
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FRAISEUSES 3

CENTRES DE FRAISAGE VERTICAUX

[ |
machine your future

CENTRES DE FRAISAGE VERTICAUX MMC 1500 MMC 1500 MMC 1500 MMC 1500 MMC 1500
A 3 AXES POWER PLUS POWER SPEED SPRINT RAPID

20+ 8000 20 + 10000 20+ 12000 20 + 18000 20 + 24000
ISO 50 (HSK-A100 HSK-A63

KOVOSVIT MAS

sfrajimport

TOS ULIN GROUP




Ry i T 1
- L
I.
[
f LT

3 FRAISEUSES

FRUN-A 200-500 FRUN-B 200-800 FRUN-C 200-800

5000 + 25000 5000 + 25000 5000 + 25000

44444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444 30059600 . 3600:900
444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444 100/2000 . 1500/2000
Passageentrecolomnes . (mm) 30006000 300059000 _ 40009000 _
4444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444 min2450 . min2es0
444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444 60/71 ..........10/u3
FRUF-A 250-500 FRUF-B 300-800 FRUF-C 300-800
5000 + 25000 5000 + 25000 5000 + 25000

5
EL
8l
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3000 / 4000 / 5000 5500 + 13500 5500 + 13500 5500 + 13500
2900 + 5400 3300 + 5800 3000 + 5000 3700 + 5700

Course de travail W
ssage entre colonn

60/ 71 (100) 30/37/45 60/71/100

Fa 7\..
@l [

FRAISEUSES A BANC FIXE ET
A PORTIQUE

Course de travail X

Course de travail Y
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MANITIES
il

o

FRAISEUSES A BANC FIXE ET

FUT 150 FUT 150-125 FUT 200 FUT 200-125
A PORTIQUE
.......................................................................................... 3000/4000/5000 3000/4000/5000 3000/4000/5000 3000/4000/5000
.......................................................................................... 2000/2500/3000 2000/2500/3000 2000/2500/3000 2000/2500/3000
.................................................................................................... 1500 ......1s00 .....2000 .....2000
JCoursedetravall W MM 1250/1500 . 1250/1500
1600 x 1800 / 1600 x 1800 / 1600 x 1800 / 1600 x 1800 /
1800 x 2200 / 1800 x 2200 / 1800 x 2200 / 1800 x 2200 /
2000 x 2400 2000 x 2400 2000 x 2400 0

FRAISEUSES A BANC FIXE ET
A PORTIQUE

Gamme d'm avances Z

Gamme d'm avances W mm/min)
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) FRAISEUSES 3

MACHINE A FRAISER LE GRAPHITE

Zone d’usinage (X x Y x Z) 400 x 400 x 200 (400 x 400 x 300)
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4 RECTIFIEUSES

RECTIFIEUSES PLANES

BRH 20 AQ BRH 250 AQ BRH 320 AQ BRH 40 AQ BRH 500 AQ

250 x 600 320x 630 400 x 1000 500 x 1000

Puissance du moteur principal

BP-2550 BP-3060 BP-4080

250 x 500 300 x 600 350 x 800
355x38x 127 355x38x 127 355x38x 127
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RECTIFIEUSES 4

RECTIFIEUSES CYLINDRIQUES UNIVERSELLES

FERMAT

RECTIFIEUSES CYLINDRIQUES

UNIVERSELLES BUB E CNC BHMR CNC

320 /400 /500 (600) 500 (600)

RECTIFIEUSES CYLINDRIQUES
UNIVERSELLES

Diametre de passage (mm) 630/ 850 630/850 /1000 / 1200 630 /850 /1000 (1200)

BUCE CNC BHCR CNC BHC CNC
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HELTOS

PERCEUSES A COLONNE

Dia. de pergage en acier 600 MPa
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[ZIWEILER

PERCEUSES RADIALES

Dia. maxi de pergage en acier 600 MPa

Cone de la broche (MORSE) 4 4 5 6 6 métrique 80

Vitesse de la broche (min) 40+ 1928 40 + 1500 25 + 1600 16 + 1250 8 + 1000 6,3 + 800
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Surface de travail (mm) 1320 x 620 1500 x 620 1800 x 780 2200 x 780
2100 x 840 x 840

L]

CENTRES DE FRAISAGE A 3 AXES
(PORTAIL)

1200 x 2000 1200 x 2000 2520 x 1600 4000 x 2000
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1200 x 500

750 x 500 x 500 750 x 500 x 500
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MCV 2220

1100 x 650 x 750 1400 x 650 x 750 2200 x 860 x 860

1270 x 610 x 720 1270 x 610 x 720
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754 x 500 x 550 800 x 500 x 550 1016 x 610 x 710

X HEIDENHAIN / FANUC / HEIDENHAIN / FANUC / HEIDENHAIN / FANUC /
Systeme de commande i SIEMENS SIEMENS SIEMENS
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24 60 [120, 24

(VT -y compris le tournage)

NOUS PROPOSONS CES MACHINES AUSSI EN VERSION A 3 AXES.
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B TNIMAC-1PS @

CENTRES D'USINAGE
HORIZONTAUX

Surface de travail de la table (mm) 630 x 630 800 x 800 630 x 630 (¢ 800) 1000 x 1000 800 x 800 (@ 940)
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MACHINES TRAVAILLANT PAR
DEFORMATION DU METAL

MACHINES A TAILLER LES ENGRENAGES

7

; MACHINES A TAILLER LES ENGRENAGES PAR OUTIL-PIGNON

-k 1INy

Distance maxi / mini entre I'axe d outil et |’axe de la table

Puissance du moteur principal

MACHINES A TAILLER LES ENGRENAGES PAR
OUTIL-PIGNON OHA 50 CNC 5

Module maxi de denture taillée
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PRESSES

PRESSES UNIVERSELLES
PRESSES A EXCENTRIQUE, PRESSES PLIEUSES

ZHW 10 ZHW 16 m
160 250

LEN10C LEXN 100 C

Puissance de la presse
Réglage de la course

HOL 40 NC HOL40E

numeric manual
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8 PRESSES

PRESSES A FORGER

& SMERAL

PRESSES A FORGER LZK 1000 P/SH J LZK 1600 P/SH

Force de déformation

LZK 6500

Puissance totale installée

& SMERAL

PRESSES A FORGER LMZ 2500

Force de déformation
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PRESSES 8

PRESSES A FORGER

CKV 630 CKV 1000 CKV 1600 CKV 2500

PRESSES A FORGER CKV 3200 CKV 4000 CKV 6300 CKV 8000 CKV 12000

Force nominale de déformation (MN) 32 42 60 84 120

bre des courses
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PRESSES

PRESSES A FORGER

: AL .1
| M S

CKW 1000 CKW 1600 CKW 2500

CKW 6300 CKW 7000
65
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PRESSES 8

MARTEAUX PILONS

|
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9 MACHINES SPECIALES

Y CISAILLE A FERRAILLE

CNS 320K § CNS 400K

Nombre de coupes
issance maxi a cissaill

CNS 1600-100-CV2
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KOVOSVIT MAS
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= SOLUTIONS SUR MESURE DU CLIENT

= MONTAGE PROFESSIONNEL

= FORMATION DU PERSONNEL

= ASSISTANCE TECHNIQUE

=> FOURNITURE DES PIECES DE RECHANGE

= ACCESSOIRES OPTIONNELS

= REVISIONS GENERALES ET MODERNISATIONS

»Nos engagements n"achévent pas par la fourniture d’une machine, d’un équipement.
Au contraire, nous restons a la disposition des clients pour satisfaire leurs besoins pendant
toute durée de |’exploitation des machines ou des équipements livrées par nous.”
Equipe de Strojimport
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STROJIMPORT a.s.
U Nakladového nadrazi 3146/6
130 00 Prague 3, République Tchéque
Tel. +420 222 863 319, -366
E-mail: marketing@strojimport.cz
www.strojimport.com
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