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QuI SoMMES-NouS?

Spécialiste non seulement des machines CNC.

Vous cherchez un fournisseur fiable, stable et expérimenté de machines-outils, machines de formage et autres 
machines? Nous sommes l'un des exportateurs les plus importants de machines-outils et de formage tchèques 
et slovaques. Dans une large mesure, nous avons contribué à diffuser la bonne réputation des marques de pro-
duction à travers le monde. Vous pourriez être intéressé par la coopération principalement grâce à nos expéri-
ences de nombreuses années et riches dans le domaine de la construction mécanique - Strojimport opère sur les 
marchés mondiaux continuellement  depuis 1953 et possède un savoir-faire dans le commerce avec partenaires 
tchèques et étrangers.

Nous fournissons des machines-outils et des machines de formage de haute performance et qualité, précises 
de fabricants tchèques et slovaques renommés à des clients dans le monde entier. En dehors de l'Europe, nous 
marquons principalement sur les marchés d'Afrique, d'Amérique du Sud, dans les pays du monde arabe, d'Asie 
du Sud-Est et d'Extrême-Orient, d'Australie et de Nouvelle-Zélande. Nous avons nos propres bureaux ou repré-
sentations dans le monde entier.

Dans notre large gamme de machines, qui comprend plus de 200 types, vous trouverez des tours, aléseuses, 
fraiseuses, rectifieuses, perceuses, centres d'usinage, machines de fabrication d'engrenages, machines de for-
mage, presses, presses à forger, laminoirs, cintreuses, machines à rouler, machines de moulage sous pression 
et autres machines spéciales. Nous proposons également l'exportation de matières,  unités d'investissement, 
activités d'ingénierie et technologiques, service après-vente, y compris la fourniture de pièces de rechange, 
outils et accessoires.

Avez-vous des machines plus anciennes? laissez-les moderniser.
Nous nous occupons également de la modernisation et de la réparation des machines-outils et des machines 
de formage ainsi que de la fourniture de pièces de rechange d'origine et accessoires pour machines fabriquées 
dans l'ex-Tchécoslovaquie. La reconstruction et modernisation des machines par rapport à l'achat d'une nouvel-
le machine, elle est plus économique avec des exigences moindres pour le personnel nouvellement formé. Nous 
pouvons aussi acheter également votre ancienne machine.

Nous opérons également dans d'autres domaines.
Nous ne nous occupons que des exportations et importations dans le segment des machines de formage et ma-
chines-outils. Nous sommes aussi spécialisés dans les opérations commerciales /trading/ - exportation de maté-
riaux (acier, tuyaux, tôles, granulats plastiques, etc.), unités d'investissement, lignes de production, importation 
de machines et pièces de rechange pour les machines importées dans le passé. Nous offrons des projets clé en 
main. Nous avons obtenu la position d´un partenaire fiable et stable au cours de notre présence sur le marché 
avec de nombreux expériences et d´un représentant des dernières technologies sur le marché à l'étranger.
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SN 32 CLASSIC SN 50 CLASSIC SN 71 CLASSIC SUI 80 CLASSIC VS
330 500 710 800
168 270 420 520
52 52 73,5 92

14 ÷ 2500 22 ÷ 2000 10 ÷ 1000 14 ÷ 1400
750, 1000 1000, 1500, 2000 1500, 2000, 3000, 4000 1500 ÷ 8000

132 300 1500 3200
4 5,5 7,5 (11) 15 (18,5)

SN 500 CLASSIC SN 710 CLASSIC
505 720
270 430

77 (105) 77 (105, 130)
12,5 ÷ 2000 (1600) 10 ÷ 1600 (1250)
1000, 1500, 2000 1500, 2000, 3000, 4000

1000 1500
7,5 7,5 (11)

TOURS1

TOURS PARALELLES UNIVERSELS

TOURS PARALELLES UNIVERSELS
Diamètre au-dessus du banc (mm)
Diamètre au-dessus du chariot (mm)
Alésage de la broche (mm)
Vitesse de la broche (min-1)
Distance entre pointes (mm)
Poids maxi de la pièce à usiner (kg)
Puissance du moteur principal (kW)

TOURS PARALELLES UNIVERSELS
Diamètre au-dessus du banc (mm)
Diamètre au-dessus du chariot (mm)
Alésage de la broche (mm)
Vitesse de la broche (min-1)
Distance entre pointes (mm)
Poids maxi de la pièce à usiner (kg)
Puissance du moteur principal (kW)
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SE 320  
NuMErIC (t)

SE 520  
NuMErIC (t.(M))

SE 520 SL  
NuMErIC (t.(M))

SE 820  
NuMErIC (t.(M))

SE 1020  
NuMErIC (t.(M))

320 520 520 800 1020
170 290 290 515 740

42 (57) 77 (105) 75 (103) 133 133
1 ÷ 880 / 1 ÷ 3500 7 ÷ 650 / 30 ÷ 2600 7 ÷ 650 / 30 ÷ 2600 1 ÷ 1600 1 ÷ 1600

750 950, 1450, 2110 2000 2000, 3000, 4000, 
6000, 8000

2000, 3000, 4000, 
6000, 8000

7 11 11 22 / 30 22 / 30

MASTURN 550i 
CNC 800 / 1500

MASTURN 550i 
LIVE TOOL 1500

MASTURN 820i 
2000 / 3000

MASTURN 820i 
4500

550 550 820 820
350 350 530 530

900 / 1600 1600 2000 / 3000 4500
82 82 128 128

B8, C8 B8, C8 B11, C11 B11, C11
HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN / SIEMENS

17 17 28 / 22 28 / 22
0 ÷ 3000 0 ÷ 3000 0 ÷ 1800 0 ÷ 1800

1620 1620 2500 / 3000 2500 / 3000
285 × 890 (1590) 267 × 1517 370 × 2000 (3000) 370 × 4 500

TOURS 1

TOURS A COMMANDE NUMERIQUE

TOURS A COMMANDE NUMERIQUE

Diamètre au-dessus du banc (mm)
Diamètre au-dessus du chariot (mm)
Distance entre pointes (mm)
Alésage de la broche (mm)
Nez de la broche -
Systeme de commande -
Puissance du moteur principal (kW)
Gamme de vitesses (min-1)
Couple de torsion maxi (Nm)
Ход в оси X / Z (мм)

TOURS A COMMANDE NUMERIQUE

Diamètre au-dessus du banc (mm)
Diamètre au-dessus du chariot (mm)
Alésage de la broche (mm)
Vitesse de la broche (min-1)

Distances entre pointes (mm)

Puissance du moteur principal (kW)
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SUA 63  
NUMERIC

SUA 80  
NUMERIC

SUA 100  
NUMERIC

SUA 125  
NUMERIC

SUA 150  
NUMERIC

655 840 1050 1250 1500
380 530 720 930 1190
128 128 128 128 128

5 ÷ 1250 5 ÷ 1250 4 ÷ 630 4 ÷ 630 4 ÷ 630
2000 ÷ 12500 2000 ÷ 14000 2000 ÷ 20000 2000 ÷ 20000 2000 ÷ 20000
6000 / 8000 6000 / 8000 6000 / 8000 6000 / 8000 6000 / 8000

30 30 37 37 37

TOURS

TOURS A COMMANDE NUMERIQUE

1

TOURS A COMMANDE NUMERIQUE

Diamètre au-dessus du banc (mm)
Diamètre au-dessus du chariot (mm)
Alésage de la broche (mm)
Vitesse de la broche (min-1)
Distance entre pointes (mm)
Poids maxi de la pièce à usiner (kg)
Puissance du moteur principal (kW)
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SBL 300 CNC SBL 500 CNC SBL 700 CNC SBE 300 
turnEco SBX 500

530 630 750 530 650
260 410 500 320 550

57 (65, 92) 92 (133) 127 65 92 (133)
4000 (5000, 3500) 4200 (2500) 2500 4000 4000 (2800)

485 750, 1500 2000 500 750 (1500)
11 (15) 22 (30) 37 11 (15) 22 (33)

SPH 50 SPH 50D SPH 50DS

760 (910) 760 760
530 / 530 530 / 400 530 / 400

3000 2800 2700
225 (Ø84 ÷ 530) 280 (Ø0 ÷ 530) 280 (Ø0 ÷ 530)

2385 2620 2600
225 (Ø88 ÷ 530) 200 (Ø30 ÷ 400) 200 (Ø30 ÷ 400)

1810 2030 2030

TOURS A CNC A BANC INCLINE

Diamètre au-dessus du banc (mm)
Diamètre au-dessus du chariot (mm)
Alésage de la broche (mm)
Vitesse de la broche (min-1)
Distance entre pointes (mm)
Puissance du moteur principal (kW)

TOURS

TOURS A CNC A BANC INCLINE

1

TOURS A CNC A BANC INCLINE 
AvEC dEux SupportS CoNtrôléS INdépENdAMMENt pour l'uSINAgE d'ArbrES dE forMES CoMplExES 

Diamètre au-dessus du banc (mm)
Diamètre maxi de tournage droite / gauche (mm)
Longueur maxi de tournage (mm)
Axe X - course maxi (mm)
Axe Z - course maxi (mm)
Axe U - course maxi (mm)
Axe W - course maxi (mm)
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KL 285 KL 285 MC KL 285 Y KL 285 SMC KL 285 SY

670 670 670 670 670
340 340 340 304 304
550 550 550 ---- ----

243 × 610 243 × 610 243 × 610 168 × 610 168 × 610
5000 5000 5000 5000 5000

12 12 12 12 12

KL 435 KL 435MC KL 435Y

700 700 700
550 550 550

1100 1100 1100
345 × 1225 345 ×1225 325 × 1225

3800 3800 3800
12 12 12

TOURS

TOURS A CNC A BANC INCLINE

1

TOURS A CNC A BANC INCLINE

Diamètre au-dessus du banc (mm)
Diamètre au-desssus du chariot (mm)
Longueur maxi de tournage (mm)
Course maxi sur l´axe X / Z (mm)
Vitesse de la broche (min-1)
Tete porte-outil -

TOURS A CNC A BANC INCLINE

Diamètre au-dessus du banc (mm)
Diamètre au-desssus du chariot (mm)
Longueur maxi de tournage (mm)
Course maxi sur l´axe X / Z (mm)
Vitesse de la broche (min-1)
Tete porte-outil -
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MULTICUT 
500i S

MULTICUT 
500i T

MULTICUT 
500i S POwER

MULTICUT 
500i T POwER

MULTICUT 630 
MultI-vArIANt

690 690 690 690 930

486 × 486 486 × 486 486 × 486 486 × 486 1600 
(3100, 4600, 6100)

1527 1693 1527 1693 1700 
(3200, 4700, 6000)

94 94 127 127 127
59 / 74 59 / 74 28 / 42 28 / 42 41 / 61,5
3500 3500 2800 2800 2800

1400 (2100) 1400 (2100) 1400 (2100) 1400 (2100) 1408 (2176)
HSK - A 63  
(Capto C6)

HSK - A 63  
(Capto C6)

HSK - A 63 
(Capto C6)

HSK - A 63  
(Capto C6)

HSK T63,  
Capto C6

13,2 / 22 13,2 / 22 13,2 / 22 13,2 / 22 25 / 30 (37 / 47, 29 
/ 37, 38 / 47)

12000 12000 12000 12000 12000 (10000, 
6500, 3500)

-120 / +105 -120 / +105 -120 / +105 -120 / +105 -120 / +120
50 50 50 50 50

81 81 81 81
HSK-T63, Capto 
C6 66 [120,180] 

HSK-T100, Capto C8 
44 [80,120]

TOURS 1

CENtrES d´uSINAgE MultIfoNCtIoNNElS

CENTRES D´USINAGE 
MultIfoNCtIoNNElS
Diamètre maxi de tournage (B=45°) (mm)

Profile maxi de fraisage (mm)

Longueur maxi de tournage (mm)

Diamètre maxi de decolletage (mm)
Puissance de broche S1 et S2 (S1/S6 40%) (kW)
Vitesse maxi de broche S1 et S2 (min-1)
Couple de torsion maxi (Nm)

Cône de serrage des outils -

Puissance de broche (S1/S6 40%) (kW)

Vitesse maxi de broche S3 (min-1)

Angle maxi d´orientation de l´axe B (°)
Vitesse maxi de l´axe B (min-1)

Nombre d´outils dans le magasin
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SOUSTRUHY

S 150 MT S 200 MT S 320 MT S 500 MT

1500 2000 3200 5000
700 400 300 200

32000 70000 160000 250000
4000 ÷ 10000 4000 ÷ 10000 5000 ÷ 15000 5000 ÷ 15000

71 95 190 190

CENtrES d´uSINAgE MultIfoNCtIoNNElS

Diamètre au-dessus du chariot (mm)
Vitesse de la broche (min-1)
Poids maxi de la pièce à usiner (kg)
Longueur de la pièce à usiner (mm)
Puissance du moteur principal (kW)

TOURS

CENtrES d´uSINAgE MultIfoNCtIoNNElS

1
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SR 1 SR 2 SR 3 SR 4 SR 5

1000 / 1300 / 1500 1300 / 1600 / 2000 2000 / 2500 / 3000 3000 / 3300 / 3600 3600 / 4200 / 5200

1 ÷ 1000 / 1 ÷ 700 1 ÷ 700 / 1 ÷ 400 / 
1 ÷ 250

1 ÷ 400 / 1 ÷ 250 / 
1 ÷ 200

1 ÷ 400 / 1 ÷ 250 / 
1 ÷ 200 / 1 ÷ 120

1 ÷ 400 / 1 ÷ 200 / 
1 ÷ 120

25 56 100 250 350
3000 ÷ 20000 4000 ÷ 20000 4000 ÷ 20000 4000 ÷ 20000 4000 ÷ 30000

60 / 100 60 / 100 / 140 / 200 60 / 100 / 140 / 200 60 / 100 / 140 / 200 60 / 100 / 140 / 200 / 330

TOURS

TOURS CNC HD

1

TOURS CNC HD

Diamètre au-dessus du chariot (mm)

Vitesse de la broche (min-1)

Poids maxi de la pièce à usiner (t)
Longueur de la pièce à usiner (mm)
Puissance du moteur principal (kW)
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MORI-SAY 832(S)AC 
MORI-SAY 842(S)AC

MORI-SAY 
TM620CNC

MORI-SAY 
TMZ842CNC

MORI-SAY 
TMZ867CNC

8 6 8 8
32 / 42 20 (24) 42 67
43 / 53 78

125 100 180 200
270 ÷ 3750 6000 (4500) 4500 2500
270 ÷ 3200 ---- ---- ----

37 11 11 30

MORI-SAY 620(S)AC MORI-SAY 632(S)AC 
MORI-SAY 642(S)AC

MORI-SAY 657(S)AC  
MORI-SAY 667AC

MORI-SAY 
TMZ518CNC PENTA

MORI-SAY 
TMZ642CNC

6 6 6 5 6
20 32 / 42 57 / 67 19 42
28 43 / 53 66 / 78 53

100 125 160 100 180
500 ÷ 6000 250 ÷ 4250 200 ÷ 3200 8000 5000
500 ÷ 4500 250 ÷ 3350 200 ÷ 2750 ---- ----

9 22 30 7,5 7

TOURS AUTOMATIQUES  
MULTIBROCHES
Nombre de broches
Dia. maxi du matériel (mm)
Dia. interne de broche (mm)
Longueur maxi d´avancement (mm)
Vitesse maxi de broche AC (min-1)
Vitesse maxi de broche SAC (min-1)
Puissance du moteur de broche (kW)

TOURS

TOURS AUTOMATIQUES MULTIBROCHES

1

TOURS AUTOMATIQUES  
MULTIBROCHES
Nombre de broches
Dia. maxi du matériel (mm)
Dia. interne de broche (mm)
Longueur maxi d´avancement (mm)
Vitesse maxi de broche AC (min-1)
Vitesse maxi de broche SAC (min-1)
Puissance du moteur de broche (kW)
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MANURHIN 
K´MX413

MANURHIN 
K´MX432

MANURHIN 
K´MX532 TREND

MANURHIN 
K´MX632 (DUO)

MANURHIN 
K´MX732EVO

4 + 2 4 + 2 5 + 2 6 + 2 7 + 2
130 410 410 410 410

Ø 18 (19) Ø 37 Ø 37 Ø 37 Ø 37
Ø 13 (16) Ø 32 (36) Ø 32 (36) Ø 32 (36) Ø 32 (36)
3,7 / 5,5 5,5 / 7,5 5,5 / 7,5 5,5 / 7,5 (3,7 / 5,5) 15 / 25
12000 10000 10000 10000 (8000) 8000

MANURHIN 
K´MX816 CLEVER

MANURHIN 
K´MX916 CLEVER

MANURHIN 
K´MX 1032

8 + 2 9 + 2 10 + 2
220 220 410

Ø 21 (23) Ø 21 (23) Ø 37
Ø 16 (20) Ø 16 (20) Ø 32 (36)
3,7 / 5,5 3,7 / 5,5 15 / 25
12000 12000 8000

TOURS AUTOMATIQUES A CNC A POUPEE 
MOBILE
Nombre d´axes commandés
Longueur maxi d´usinage à 1 course (mm)
Alésage de la broche principale (mm)
Diamètre de barre (mm)
Puissance du moteur de broche primaire (kW)
Vitesse maxi de broche primaire (min-1)

TOURS

TOURS AUTOMATIQUES A CNC A POUPEE MOBILE

1

TOURS AUTOMATIQUES A CNC A POUPEE 
MOBILE
Nombre d´axes commandés
Longueur maxi d´usinage à 1 course (mm)
Alésage de la broche principale (mm)
Diamètre de barre (mm)
Puissance du moteur de broche primaire (kW)
Vitesse maxi de broche primaire (min-1)
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BASICTURN 
1250

BASICTURN 
1600

BASICTURN 
2000

BASICTURN 
2500

BASICTURN 
3000

BASICTURN 
4000

1250 1600 2000 2500 3000 4000
1400 2000 2300 2900 3600 5000

1400 (1900) 1500 (2000) 1500 (2000) 1940 (2540) 1940 (2540) 1800 (2480)
8000 12000 20000 25000 25000 25000

400 (500, 630) 315 (400) 250 (315) 200 (250) 200 150
44 (58) / 45 (60) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75)

POwERTURN  
800

POwERTURN 
1000

POwERTURN 
1250

POwERTURN 
1600

POwERTURN 
2000

POwERTURN 
2500

POwERTURN 
3000

POwERTURN 
4000

800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000
1000 1200 1500 2000 2500 3100 3700 5000
1400 1400 2000 2000 3200 3200 3200 3140
5000 8000 10000 16000 20000 25000 30000 30000
400  

(500, 1000)
400  

(500, 800)
400  

(500, 630) 315 (400) 250 (315) 200 (250) 200 150

44 (58) /  
45 (60)

44 (58) /  
45 (60)

44 (58) /  
45 (60)

58 (81) /  
60 (75)

58 (81) /  
60 (75)

58 (81) /  
60 (75)

81 (105) /  
75 (100)

81 (105) /  
75 (100)

TOURS VERTICAUX

Diamètre de la plaque de serrage (mm)
Dia. maxi de la pièce a usiner (mm)
Hauteur maxi de la pièce a usiner (mm)
Poids maxi de la pièce a usiner (kg)
Vitesse maxi de la plaque de 
serrage (min-1)

Puissance du moteur principal 
(Siemens / Fanuc) (kW)

TOURS

TOURS VERTICAUX

1

TOURS VERTICAUX

Diamètre de la plaque de serrage (mm)
Diamètre maxi de la pièce a usiner (mm)
Hauteur maxi de la pièce a usiner (mm)
Poids maxi de la pièce a usiner (kg)
Vitesse maxi de la plaque de serrage (min-1)
Puissance du moteur principal (Siemens/Fanuc) (kW)
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EXPERTURN

forCEturN 2500 forCEturN 3000 forCEturN 4000

2500 3000 4000
2900 3600 5000

2500 (3500, 4000) 2500 (3500, 4000) 2500 (3500, 4000, 5000)
45000 / 30000 45000 / 30000 60000 / 40000

200 / 250 200 / 200 125 / 150
2× 58 (2× 71) / 
2× 60 (2× 75)

2× 58 (2× 71) / 
2× 60 (2× 75)

2× 58 (2× 71) (2× 105) / 
2× 60 (2× 75) (2× 100)

EXPERTURN 
2000 S

2000
2500
400

1300
58

TOURS VERTICAUX
EXECUTION TECHNIQUE SUR MESURE DU CLIENT

TOURS

TOURS VERTICAUX

1

TOURS VERTICAUX

Dia. de la plaque de serrage (mm)
Dia. maxi de la pièce a usiner (mm)
Hauteur maxi de la pièce a usiner (mm)
Poids maxi de la pièce a usiner (kg)
Vitesse maxi de la plaque de serrage (min-1)
Puissance du moteur principal  
(Siemens / Fanuc) (kW)

TOURS VERTICAUX

Dia. de la plaque de serrage (mm)
Dia. maxi de la pièce a usiner (mm)
Hauteur maxi de la pièce a usiner (mm)
Poids maxi de la pièce a usiner (kg)
Puissance du moteur principal (kW)
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SKJ 50 SKJ 63 SKJ 80

5000 6300 8000
10000 10000 16000
5000 5000 6300

100000 150000 320000
100 - 50 40 25

340 x 340 340 × 340 450 × 450
100 100 125

SKD - D SKD - E

4000 / 5000 5000 ÷ 8000
6000 6500÷10000

2000 / 2800 4000 ÷ 6000
100000 80000 ÷ 320000

125 -÷ 60 100 ÷ 25
340 × 340 340 × 340 / 400 × 400

40 100

SKDY - D SKDY - E

3000 ÷ 5000 5000 ÷ 8000
4000 ÷ 6000 5000 ÷ 10000
2000 / 2800 4000 ÷ 6000
1500 / 2000 2800 ÷ 4800
3000 / 5000 4500 ÷ 6500
2000 / 2500 2500 / 3200

30000 ÷ 100000 80000 ÷ 320000
125 ÷ 60 125 ÷ 25

340 × 340 340 × 340 / 400 × 400

TOURS

TOURS VERTICAUX

1

TOUR VERTICAL A  1 MONTANT

Dia. de la plaque de serrage (mm)
Dia. maxi de tournage (mm)
Hauteur maxi de la pièce a usiner (mm)
Poids maxi de la pièce a usiner (kg)
Vitesse maxi de la plaque de serrage (min-1)
Section du coulisseau (mm)
Pouvoir de coupe (kN)

TOUR VERTICAL A 2 MONTANTS

Dia. de la plaque de serrage (mm)
Dia. maxi de tournage (mm)
Hauteur maxi de la pièce a usiner (mm)
Poids maxi de la pièce a usiner (kg)
Vitesse de la plaque de serrage (min-1)
Section du coulisseau (mm)
Pouvoir de coupe (kN)

TOUR VERTICAL A 2 MONTANTS

Dia. de la table (mm)
Dia. maxi de tournage (mm)
Hauteur maxi de tournage (mm)
Marche transversalle (mm)
Marche en l´axe Y (mm)
Marche du coulisseau Z (mm)
Charge maxi admissible (kg)
Tours de la table (min-1)
Section du coulisseau (mm)
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w 100A RET 100B CNC RET10X

100 100 100 / 105
50 50 50

1600 1600 1000, 1250, 1500, 1750, 2000 (3000)
1120 1290 1000, 1250, 1500, 1750, 2000

810 (1250, 1750) 900 (1710) 1000, 1250, 1500, 1750, 2000
900 710

- - 650
1120 3000 10 ÷ 3500

1250 × 1250 (1500 × 1500) 1250 × 1250 (1500 × 1500) 1250 × 1250, 1500 × 1500
3000 3000 8000

11 20 22 / 34

ALESEUSES-frAISEuSES 2

ALESEUSES-frAISEuSES A MoNtANt fIxE

AlESEuSES-frAISEuSES 
A MoNtANt fIxE
Diamètre de broche de travail (mm)
Cône de serrage (ISO)
Course transversale de la table X (mm)
Course verticale de la tête porte-broche Y (mm)
Course longitudinale de la table Z (mm)
Course de la broche de travail W (mm) max. 710
Course  du coulisseau V (mm)
Gamme de vitesses de la broche de travail (min-1)
Dimensions de la surface de fixation (mm)
Poids maxi de la pièce a usiner (kg)
Puissance nominale du moteur principal (kW)
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WfC 10 CNC Wft 11 CNC Wft 13 CNC Wft 15 CNC Wrft 130 CNC

100 (110) 100 / 110 130 150 130 (150, 160)
50 50 50 50 50

1250 / 2000 2000 / 3000 2000 / 3000/ 4000 
/ 5000 / 6000 / 7000

2000 / 3000/ 4000 
/ 5000 / 6000 / 7000 2400 ÷ 6100

1250 / 1700 / 2000 1250 / 1700 / 2000 2000 / 2500 / 3000 
/ 3500

2000 / 2500 / 3000 
/ 3500

2000 / 2500 / 3000 / 
3500 / 4000

1250 (1500) 1250 / 1700 1500 / 2000 / 2500  
/ 3000

1500 / 2000 / 2500  
/ 3000

900 / 2800 / 2100 / 
3300 / 3900

730 730 800 800 730 (1000)
--- ---- 700 700 900 (1000, 1200)

10 ÷ 4000 (5000) 10 ÷ 4000 (5000) 10 ÷ 3400 (4000) 10 ÷ 3400 (4000) 10 ÷ 3000  
(2800, 2500)

1000 × 1120 / 
1250 × 1400 / 
1250 × 1800 / 
1400 × 1600

1200 x 1200 / 1200 
x 1400 / 1400 x 

1600 / 1400 x 1800 
/ 1600 x 1600 / 

1600 x 1800

1600 × 1800 / 1800 
× 2200 / 1800 × 

2600 / 2000 × 2400 
/ 2500 × 2500 / 

2000 × 3000

1600 × 1800 / 1800 
× 2200 / 1800 × 

2600 / 2000 × 2400 
/ 2500 × 2500 / 

2000 × 3000

2000 × 2000 / 2000 
× 2500 / 2000 × 

3000 / 2500 × 2500 
/ 2500 × 3000 / 

3000 × 3000

5000 10000 (20000) 10000 / 15000 / 
20000 (25000) 20000 (25000) 25000 / 40000 / 

50000
22 / 26; 30 / 37 22 / 26; 30 / 37 37 / 45; 53 / 62 37 / 45; 53 / 62 37 / 56 (51 / 77, 60 / 80)

AlESEuSES-frAISEuSES 
A MoNtANt fIxE
Diamètre de broche de travail (mm)
Cône de serrage (ISO)

Course transversale de la table X (mm)

Course verticale de la tête porte-bro-
che Y (mm)

Course longitudinale de la table Z (mm)

Course de la broche de travail W (mm)
Course du coulisseau V (mm)
Gamme de vitesses de la broche de 
travail (min-1)

Dimensions de la surface de fixation (mm)

Poids maxi de la pièce a usiner (kg)

Puissance nominale du moteur principal (kW)

ALESEUSES-frAISEuSES

AlESEuSES-frAISEuSES A MoNtANt fIxE

2
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wHN 13 CNC wHN 15 CNC wHN 110 wHN 130 wHR 13 (Q)

130 150 112 (125) 130 (140) 130
3500, 4000, 5000, 

6000
3500, 4000, 5000, 

6000
1600, 2000, 2500, 

3000
2000, 2500, 3000, 

3500, 4000
3500, 4000, 5000, 

6000
2000, 2500, 3000, 

3500
2000, 2500, 3000, 

3500
1250, 1400, 1600 

(1120, 1250, 1400)
1600, 2000, 2500 

(1400, 1800, 2240) 2000, 2500, 3000

1250, 1600, 2200, 
3200

1250, 1600, 2000, 
3200 800, 1000, 1250 1000, 1250, 1600, 

2000
1250, 1600, 2200, 

3200
800 900 710 (500) 800 (560) 650

10 ÷ 3000 (10  ÷ 1500) 10 ÷ 3000 10 ÷ 3300 10 ÷ 3000 10 ÷ 3000
1800 × 1800 / 1800 × 
2200 / 1800 × 2500 / 
2000 × 3000 / 2500 

× 3000

1800 × 1800 / 1800 
× 2200 / 1800 × 

2500 / 2000 × 3000 
/ 2500 × 3000

1250 × 1400,  
1400 × 1600,  
1400 × 1800

1600 × 1800, 
1800 × 2400

1800 × 1800 / 1800 × 
2200 / 1800 × 2500 
 2000 × 3000 / 2500 

× 3000
12000 / 16000 / 18000 

/ 25000
12000 / 16000 / 
18000 / 25000 5000 8000 12000 / 16000 / 

18000 / 25000
41 / 46 53 / 55 41 / 46 41 / 46 41 / 46

MAXIMA I MAXIMA II

130 150 (160)
3000, 4000, 5000*, 6000*

2000 ÷ 6000 2000 ÷ 6000
1500, 2000, 2500 1500, 2000, 2500

700 800
10 ÷ 3000 10 ÷ 2500 (2800)

2000 × 2000, 2000 × 2500, 2500 × 3000, 
3000 × 3000, 3000 × 3500, 3000 × 4000

30000 50000
41 / 46 58 / 65

ALESEUSES-frAISEuSES 2

AlESEuSES-frAISEuSES A MoNtANt fIxE

*Uniquement pour la table tournante d´une capacité de chargé de 30 tonnes

AlESEuSES-frAISEuSES 
A MoNtANt fIxE
Diamètre de la broche de travail (mm)

Course transversale de la table X (mm)

Course verticale de la tête porte-bro-
che Y (mm)

Course transversale du montant Z (mm)

Course da la broche de travail W (mm)
Gamme de vitesses de la broche de travail (min-1)

Dimensions de la surface de fixation (mm)

Poids maxi de la pièce a usiner (kg)

Puissance nominale du moteur principal (kW)

AlESEuSES-frAISEuSES  
A MoNtANt fIxE
Diamètre de la broche de travail (mm)
Course transversale de la table X (mm)
Course verticale de la tête porte-broche Y (mm)
Course du coulisseau Z (mm)
Course da la broche de travail W (mm)
Gamme de vitesses de la broche de travail (min-1)

Dimensions de la surface de fixation (mm)

Poids maxi de la pièce a usiner (kg)
Puissance nominale du moteur principal (kW)
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wRD 130 wRD 150 wRD 170 wRD 180 H wRD 13

130 150 170 160 / 180 / 200 130
5000 ÷ 27000 5000 ÷ 27000 5000 ÷ 29000 5000 ÷ 29000 3000 ÷ 20000
2000 ÷ 4500 2000 ÷ 4500 4000 ÷ 6000 3000 ÷ 6000 2000, 2500, 3000
700 / 1000  800 / 1000 1000 / 1500 1200 / 1600 650 / 700

10 ÷ 3000 (3500) 10 ÷ 2500 (2800) 10 ÷ 2200 10 ÷ 3000 10 ÷ 3000
37 51 71 74 / 101 37 / 46

ALESEUSES-frAISEuSES

AlESEuSE-frAISEuSES A MoNtANt MobIlE

2

AlESEuSE-frAISEuSES A MoNtANt 
MOBILE
Diamètre de broche (mm)
Course transversale du montant (mm)
Course verticale du chariot porte-broche (mm)
Course de broche de travail Z / W (mm)
Gamme de vitesse de la broche (min-1)
Puissance nominale du moteur principal (kW)
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HCw 2000 HCw 3000 HCw 4000

150 / 160 / 180 180 / 200 / 225 225 / 250 / 260

2000 ÷ 5000 2500 ÷ 7000 3000 ÷ 9000
1750 / 1250 2000 / 1400 2500 / 1500

2 ÷ 3500 1 ÷ 3000 1 ÷ 2500
64 / 80 103 / 124 120

fCW 140 fCW 150 fCW 160

140 150 160 / 180

2000 ÷ 5000 2000 ÷ 4000 2000 ÷ 6000
900 900 1000

1000 1200 1500
10 ÷ 3000 10 ÷ 3000 10 ÷ 3000 / 3500

37 52 58 / 74

HCw 1 HCw 2 HCw 3 HCw 4

150 / 160 160 / 180 / 200 200 / 225 / 262 260 / 280 / 300

2000 ÷ 5000 2000 ÷ 7000 3000 ÷ 9000 4000 ÷ 10000
1200 / 1000 1300 / 1200 1600 / 1500 2000 / 1800

3000 2500 2000 1600
71 / 100 100 / 140 100 / 140 130 / 160

ALESEUSES-frAISEuSES

AlESEuSE-frAISEuSES A MoNtANt MobIlE

2

AlESEuSE-frAISEuSES A MoNtANt 
MOBILE
Diamètre de broche (mm)
Course transversale du montant (mm) depuis 3000 depuis 3500 depuis 4000
Course verticale du chariot porte-broche (mm)
Course de broche de travail Z / W (mm)
Gamme de vitesse de la broche (min-1)
Puissance nominale du moteur principal (kW)

AlESEuSE-frAISEuSES 
A MONTANT MOBILE
Diamètre de broche (mm)
Course transversale du montant (mm) depuis 4000 depuis 4000 depuis 4000
Course verticale du chariot porte-broche (mm)
Course de la broche de travail W (mm)
Course du fourreau Z (mm)
Gamme de vitesse de la broche (min-1)
Puissance nominale du moteur principal (kW)

AlESEuSE-frAISEuSES 
A MONTANT MOBILE
Diamètre de broche (mm)
Course transversale du montant (mm) depuis 3000 depuis 3500 depuis 4000 depuis 4500
Course verticale du chariot porte-broche (mm)
Course de broche de travail Z / W (mm)
Gamme de vitesse de la broche (min-1)
Puissance nominale du moteur principal (kW)
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RET 10 P

100 / 105
50

10 ÷ 3500
2000

2000 ÷ 12000
610 / 650

Wf 13 CNC Wrf 130 CNC Wrf 150 CNC Wrf 160 CNC Wrf 160  
HEAVY

130 130 150 160 160
4000 ÷ 22000 1800 ÷ 27500 1800 ÷ 27500 2400 ÷ 28100 2400 ÷ 28100

2000 / 2500 / 3000 
/ 3500 2000 ÷ 6000 2000 ÷ 6000 2000 ÷ 6000 2000 ÷ 8000

800 / 700 800 / 1000 (1200) 1000 / 1200 (1500) 000 / 1200 (1500) 1000 / 1500
10 ÷ 3400 10 ÷ 3400 (4000) 10 ÷ 2800 (3500) 10 ÷ 2500 (3200) 10 ÷ 2500

37 / 56 37 / 56 51 / 77 60 / 80 60 / 80

AlESEuSE-frAISEuSES A MoNtANt 
MOBILE
Diamètre de broche de travail (mm)
Cône de serrage ISO
Vitesse de la broche de travail (min-1)
Course du chariot porte-broche (mm)
Course transversale du montant (mm)
Course de broche W / du coulant Z (mm)

ALESEUSES-frAISEuSES

AlESEuSE-frAISEuSES A MoNtANt MobIlE

2

AlESEuSE-frAISEuSES A MoNtANt 
MOBILE
Diamètre de broche de travail (mm)
Course transversale du montant (mm)
Course verticale du chariot  
porte-broche (mm)

Course de broche W / du coulant Z (mm)
Gamme de Vitesse de la broche (min-1)
Puissance nominale du moteur principal (kW)
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fNgJ 40 A fNgJ 50 A fNg 40 CNC A fNg 50 CNC A

800 × 400 900 × 500 800 × 400 900 × 500
600 × 400 × 400   

(640 × 430 × 415)
700 × 500 × 500  

(720 × 530 × 515) 600 × 400 × 400 700 × 500 × 500

40 40 40 40
50 ÷ 4000 50 ÷ 4000 50 ÷ 4000 50 ÷ 4000

4 4 5,5 5,5

f2v / r fgu 32 fgv 32

300 × 1300 360 × 1400 360 × 1400
820 × 355 × 400 (840 × 376 × 420) 1000 × 275 × 420 (1020 × 295 × 435) 1000 × 300 × 420 (1020 × 320 × 435)

40 50 50
60 ÷ 4000 31,5 ÷ 1400 (45 ÷ 2000) 31,5 ÷ 1400 (45 ÷ 2000)

3 5,5 5,5

frAISEuSES 3

frAISEuSES d´outIllAgE

frAISEuSES d´outIllAgE

Dimension de la surface de fixation (mm)

Course de travail en axe X / Y / Z (mm)

Broche (ISO)
Vitesse de broche (min-1)
Puissance du moteur principal (kW)

frAISEuSES A CoNSolE

Dimension de la surface de fixation (mm)
Course de travail en axe X / Y / Z (mm)
Broche (ISO)
Vitesse de broche (min-1)
Puissance du moteur principal (kW)

frAISEuSES A CoNSolE
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®

®

ftu 1000 /  
ftv 1000 /  
ftH 1000

ftu 1250 /  
ftv 1250 /  
ftH 1250

ftu 1500 /  
ftv 1500 /  
ftH 1500

ftu 1600 /  
ftv 1600 /  
ftH 1600

ftu 2000 /  
ftv 2000 /  
ftH 2000

1500 × 360 1800 × 400 1800 × 500 2200 × 540 2600 × 600

1000 × 380 × 430 1250 (1500,1600) × 
540 × 470 (550)

1500 (1600) × 650 
(700) × 470 (550)

1600 × 710 (750) 
× 710

2000 × 710 (750) 
× 710

50 50 50 50 50
40 ÷ 1750 / 2000 / 

2500
40 ÷ 1750 / 2000 / 

2500
40 ÷ 1750 / 2000 / 

2500 1500 1500

7,5 7,5 7,5 11 15
800 1000 (1250) 1000 (1250) 1500 (2000) 2000 (2500)

ftu 1000 CNC / 
ftv 1000 CNC / 
ftH 1000 CNC

ftu 1250 CNC / 
ftv 1250 CNC / 
ftH 1250 CNC

ftu 1500 CNC / 
ftv 1500 CNC / 
ftH 1500 CNC

ftu 1600 CNC / 
ftv 1600 CNC / 
ftH 1600 CNC

ftu 2000 CNC / 
ftv 2000 CNC / 
ftH 2000 CNC

1500 × 360 1800 × 400 (500) 1800 × 500 (600) 2200 × 540 2600 × 600
1000 × 350 × 430 

(470)
1250 (1500) × 500 × 

470 (550)
1500 (1600) × 650 × 

470 (550) 1600 × 710 × 710 2000 × 710 × 710

50 50 50 50 50
1750 / 2000 / 2500 1750 / 2000 / 2500 1750 / 2000 / 2500 1500 1500

7,5 7,5 7,5 11 15
800 1000 (1250) 1000 (1250) 1500 (2000) 2000 (2500)

frAISEuSES3

frAISEuSES A CoNSolE

frAISEuSES A CoNSolE

Dimension de la table de travail (mm)

Course de travail en axe X / Y / Z (mm)

Broche (ISO)

Vitesse de la broche (min-1)

Puissance du moteur principal (kW)
Charge maxi sur la table (kg)

frAISEuSES A CoNSolE

Dimension de la surface de fixation (mm)

Course de travail en axe de X / Y / Z (mm)

Broche (ISO)
Vitesse de la broche (min-1)
Puissance du moteur principal (kW)
Charge maxi sur la table (kg)
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MMC 1500 
POwER PLUS

MMC 1500 
POwER

MMC 1500 
SPEED

MMC 1500 
SPRINT

MMC 1500 
RAPID

20 ÷ 8000 20 ÷ 10000 20 ÷ 12000 20 ÷ 18000 20 ÷ 24000
ISO 50 (HSK-A100) ISO 50 ISO 40 (HSK-A63) HSK-A63 HSK-A63

1500 × 1300 1500 × 1300 1500 × 1300 1500 × 1300 1500 × 1300
1500 1500 1500 1500 1500
1300 1300 1300 1300 1300
600 600 600 600 600

2500 2500 2500 2500 2500
720 × 1000 720 × 1000 720 × 1000 720 × 1000 720 × 1000

1500 1500 1500 1500 1500
1000 1000 1000 1000 1000
600 600 600 600 600

2500 2500 2500 2500 1250

frAISEuSES

CENtrES dE frAISAgE vErtICAux

3

CENtrES dE frAISAgE vErtICAux  
A 3 AXES
Gamme de vitesse (min-1)
Cône de la broche
Dimension de la surface de fixation de la table (mm)
Course du chariot en axe X (mm)
Course de la table en axe Y (mm)
Course du coulisseau en axe Z (mm)
Charge maxi sur la table (kg)
Dimension de la surface de fixation de la table-DT (mm)
Course de la table sur l´axe X- DT (mm)
Course du portique sur l´axe Y- DT (mm)
Course du coulisseau sur l´axe Z- DT (mm)
Charge maxi sur la table - DT (kg)
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fruN-A 200-500 fruN-b 200-800 fruN-C 200-800

5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000
3600 ÷ 6600 3600 ÷ 9600 3600 ÷ 9600
1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000

-
3000 ÷ 6000 3000 ÷ 9000 4000 ÷ 9000

min. 2450 min. 2450 min. 2450
30 / 37 / 45 60 / 71 100 / 113

fruf-A 250-500 fruf-b 300-800 fruf-C 300-800

5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000
4500 ÷ 7000 5200 ÷ 10200 5200 ÷ 10200
1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000
2000 / 2500 2500 / 3000 2800 / 3800 / 4800
3500 ÷ 6000 4000 ÷ 9000 4000 ÷ 9000
2800 ÷ 3550 3500 ÷ 4000 3500 ÷ 6500
30 / 37 / 45 60 / 71 100 / 113

frAISEuSES

frAISEuSES A bANC fIxE Et A portIQuE

3

frAISEuSES A bANC fIxE Et A portIQuE

Course de travail X (mm)
Course de travail Y (mm)
Course de travail Z (mm)
Course de travail W (mm)
Passage entre colonnes (mm)
Passage entre table et portique (mm)
Puissance du moteur principal (kW)

frAISEuSES A bANC fIxE Et A portIQuE

Course de travail X (mm)
Course de travail Y (mm)
Course de travail Z (mm)
Course de travail W (mm)
Passage entre colonnes (mm)
Passage entre table et portique (mm)
Puissance du moteur principal (kW)
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frpN-A  
150-400

frpN-b (C)  
200-400

frpf-A  
200-400

frpf-b (C)  
200-400

3000 / 4000 / 5000 5500 ÷ 13500 5500 ÷ 13500 5500 ÷ 13500
2900 ÷ 5400 3300 ÷ 5800  3000 ÷ 5000 3700 ÷ 5700
1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000

- - 2000 / 2500 2500 / 3000
2600 ÷ 5100 3050 ÷ 4550 2500 ÷ 4500 2500 ÷ 4500

1840 1800 ÷ 2500 2400 ÷ 3150 3000 ÷ 4000
30 / 37 / 45 60 / 71 (100) 30 / 37 / 45 60 / 71 / 100

frf 200 frf 250 frf 300 frf 350 frf 400

4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000
2900 3400 3900 4400 4900
1500 1500 1500 1500 1500

1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000)
2550 3050 3550 4050 4550
2050 2050 2050 2050 2050

30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45

frAISEuSES A bANC fIxE Et A portIQuE

Course de travail X (mm)
Course de travail Y (mm)
Course de travail Z (mm)
Course de travail W (mm)
Passage entre colonnes (mm)
Passage entre table et portique (mm)
Puissance du moteur principal (kW)

frAISEuSES

frAISEuSES A bANC fIxE Et A portIQuE

3

frAISEuSES A bANC fIxE Et 
A PORTIQUE
Course de travail X (mm)
Course de travail Y (mm)
Course de travail Z (mm)
Gamme d´m avances X / Y / Z (mm) -
Passage entre colonnes (mm)
Passage entre table et portique (mm)
Puissance du moteur principal (kW)
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fut 150 fut 150-125 fut 200 fut 200-125

3000 / 4000 / 5000 3000 / 4000 / 5000 3000 / 4000 / 5000 3000 / 4000 / 5000
2000 / 2500 / 3000 2000 / 2500 / 3000 2000 / 2500 / 3000 2000 / 2500 / 3000

1500 1500 2000 2000
- 1250 / 1500 - 1250 / 1500

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000)
30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45

fu(Q)-A fu(Q)-b

1250 / 1500 / 2000 1600 / 2000

1 ÷ 20000 1 ÷ 15000
1 ÷ 20000 1 ÷ 15000

1 ÷ 20000 / 15000 / 12500 1 ÷ 15000
- 1 ÷ 10000

30 / 37 / 45 60

frAISEuSES

frAISEuSES A bANC fIxE Et A portIQuE

3

frAISEuSES A bANC fIxE Et 
A PORTIQUE
Course de travail X (mm)
Course de travail Y (mm)
Course de travail Z (mm)
Course de travail W (mm)

Surface de fixation de la table (mm)

Gamme d´m avances X / Y / Z / W (mm/min)
Puissance du moteur principal (kW)

frAISEuSES A bANC fIxE Et 
A PORTIQUE
Course de travail X (mm) 4000 ÷ 24000 (pas1000) 4000 ÷ 24000 (pas 1000)

Course de travail Y (mm) 1400 / 2000 / par 500 
jusqu´à 5000

4000 par 1000 
jusqu´à 8000

Course de travail Z (mm)
Surface de fixation de la table (mm) (optionnel) (optionnel)
Gamme d´m avances X (mm/min)
Gamme d´m avances Y (mm/min)
Gamme d´m avances Z (mm/min)
Gamme d´m avances W (mm/min)
Puissance du moteur principal (kW)
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HwT E-422 CNC

400 × 400 × 200 (400 × 400 × 300)

1500 ÷ 6000; 3000 ÷ 12000; 6000 ÷ 24000
<0,01

< ±0,02
20 (ISO 30)
2 (HSD 5,5)

950 × 1250 × 2330
1300

50

frAISEuSES

MACHINE A frAISEr lE grApHItE

3

MACHINE A frAISEr lE grApHItE

Zone d´usinage (X × Y × Z) (mm)
Surface de fixation (X × Y) (mm) 500 × 500 × 12 T-rainures
Vitesse d´avances programmable (m/min) Max. 6 (10)
Pas programmable (mm) 0,003 (servo 0,0005)
Vitesse de la broche (min-1)
Précision répétée (mm)
Précision totale (mm)
Diamètre maxi du cone de serrage d´outil (mm)
Moteur de la broche (kW)
Dimensions externes (L × P × H) (mm)
Poids de la machine (kg)
Matériel de la pièce a usiner graphite, plastique, bois, métaux non-ferreux, acier
Poids maxi de la pièce a usiner (kg)
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BP-2550 BP-3060 BP-4080

250 × 500 300 × 600 350 × 800
355 × 38 × 127 355 × 38 × 127 355 × 38 × 127

350 × 900 350 × 900 350 × 900
4 4 4

BRH 20 AQ BRH 250 AQ BRH 320 AQ BRH 40 AQ BRH 500 AQ

200 × 630 250 × 600 320 x 630 400 × 1000 500 × 1000
230 250 230 460 460

250 × 20 ÷ 50 × 76 250 × 20 ÷ 50 × 76 300 ×  20 ÷ 50 × 76 350 ×  40 ÷ 80 × 127 350 ×  40 ÷ 80 × 127
130 200 250 500 500
2,2 2,2 2,2 7,5 7,5

rECtIfIEuSES

rECtIfIEuSES plANES

4

rECtIfIEuSES plANES BP-2550 BP-3060 BP-4080

Surface de travail de la table (mm)
Dimensions maxi de la meule (mm)
Poids maxi de la pièce (mm)
Puissance du moteur principal (kW)

rECtIfIEuSES plANES

Surface de travail de la table (mm)
Avance transversale (mm)
Dimensions maxi de la meule (mm)
Poids maxi de la pièce à rectifier (kg)
Puissance du moteur principal (kW)
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BUB E CNC BHMR CNC BHM CNC

320 / 400 / 500 (600) 500 (600) 500
1000 / 1500 / 2000 2000 / 3000 1000 / 1500 / 2000 / 3000

500 1000 1500

1 + 1 3 1 + 1
10 ÷ 50 10 ÷ 50

Ø 500 × 80 × Ø 203 Ø 500 × 80 × Ø 203 Ø 500 × 80 × Ø 203
11 11 11

2  ÷  4 2  ÷  4 2  ÷  4

BUC E CNC BHCR CNC BHC CNC

630 / 850 630 / 850 / 1000 / 1200 630 / 850 / 1000 (1200)
2000 / 3000 / 4000 / 5000 2000 / 3000 / 4000 / 5000 / 6000 2000 / 3000 / 4000 / 5000 / 6000

3000 4000 (5000) 4000 (5000)

1 + 1 3 1 + 1
10 ÷ 50 10 ÷ 50

Ø 750 × 100 × Ø 305 Ø 750 × 100 × Ø 305 Ø 750 × 100 × Ø 305
18,5 18,5 18,5

2  ÷  4 2  ÷  4 2  ÷  4

rECtIfIEuSES

rECtIfIEuSES CYlINdrIQuES uNIvErSEllES

4

rECtIfIEuSES CYlINdrIQuES  
UNIVERSELLES
Diamètre de passage (mm)
Distance parmi les pointes (mm)
Poids maxi de la pièce a laminer (kg)
Gamme d´inclinaison de l´axe B (°) +45 / -15 (manuel) +45 / - 225 (automatique) +15 / - 180 (manuel)
Nombre maxi des outils
Vitesse circonférentielle de la meule (m.s--1) 25 ÷ 45 (10 ÷50 optionnel)
Meule (diamètre × largeur × trou) (mm)
Puissance moteur de la poupée porte-meule (kW]
Précision (µm)

rECtIfIEuSES CYlINdrIQuES  
UNIVERSELLES
Diamètre de passage (mm)
Distance parmi les pointes (mm)
Poids maxi de la pièce a laminer (kg)
Gamme d´inclinaison de l´axe B (°) +30 / - 10 (manuel) +45 / - 225 (automatique) +30 / - 30 (manuel)
Nombre maxi des outils
Vitesse circonférentielle de la meule (m.s-1) 25 ÷ 45 (10 ÷ 50 optionnel)
Meule (diamètre × largeur × trou) (mm)
Puissance moteur de la poupée porte-meule (kW]
Précision (µm)
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VS 25-260  
TAURUS

VS 40  
SPRINT

VS 40-420/430  
CASTOR

25 40 40
180 220 220

3 4 4

2 12/18
80 ÷ 2800 45 ÷ 2800 56 ÷ 2800

4 4
0,08 ÷ 0,32 0,11 ÷ 0,45 0,11 ÷ 0,45

1,1 2,2 2,2 / 2,3

VS 25-290  
SIRIUS

VS 32  
HERKULES

VS 32  
SATURN

25 32 32
180 180 180

3 4 4

2 2 2
80 ÷ 2800 80 ÷ 2800 80 ÷ 2800

4 4 4
0,08 ÷ 0,32 0,08 ÷ 0,32 0,08 ÷ 0,32

1,1 1,5 1,5

PERCEUSES

PERCEUSES A COLONNE

5

PERCEUSES A COLONNE

Dia. de perçage en acier 600 MPa (mm)
Profondeur de perçage (mm)
Cône de la broche (Morse)
Type de transmission par courroie mécanique flexible
Nombre d´étages en continue
Vitesse de la broche (min-1)
Avances
Gamme d´m avances (mm/r.)
Puissance du moteur (kW)

PERCEUSES A COLONNE VS 25-290  
SIRIUS

VS 32  
HERKULES

VS 32  
SATURN

Dia. de perçage en acier 600 Mpa (mm)
Profondeur de perçage (mm)
Cône de la broche (Morse)
Type de transmission mécanique flexible mécanique
Nombre d´étages
Vitesse de la broche (min-1)
Avances
Gamme d´avances (mm/r.)
Puissance du moteur (kW)
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VO 75 VO 100 / 104 VOM 50

75 100 50
90 110 65

1614 2015 / 3470 900

950 1155 / 1535 1250
11,2 ÷ 2000 9 ÷ 2800 16 ÷ 800

7,5 11 (15) 4

VR 35 VR 40 VR 50 VR 63 VR 80 VR 100 VR 132

35 40 50 63 80 100 132
300 ÷ 1000 290 ÷ 1285 350 ÷ 1600 450 ÷ 1600 530 ÷ 2530 570 ÷ 3150 600 ÷ 4200

700 995 1250 1550 2000 2580 3600
4 4 5 5 6 6

40 ÷ 1928 40 ÷ 1500 25 ÷ 2000 25 ÷ 1600 16 ÷ 1250 8 ÷ 1000 6,3 ÷ 800
2,2 3 4 5,5 7,5 15 18,5

PERCEUSES RADIALES

Dia. maxi de perçage en acier 600 MPa (mm)
Dia. maxi de perçage en fonte 250 Mpa (mm)
Course maxi du chariot porte-broche sur le bras /  
course horizontale maxi du bras (VOM 50) (mm)

Course maxi verticale du bras (mm)
Vitesse de la broche (min-1)
Puissance du moteur principal (kW)

PERCEUSES 5

PERCEUSES RADIALES

PERCEUSES RADIALES

Diamètre maxi de perçage en acier 600 Mpa (mm)
Distance entre broche et colonne (mm)
Course maxi du chariot porte-broche sur le bras (mm)
Cône de la broche (MORSE) métrique 80
Vitesse de la broche (min-1)
Puissance du moteur principal (kW)
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MCV 1060i MCV 1260i MCV 1680i MCV 2080i

1320 × 620 1500 × 620 1800 × 780 2200 × 780
1050 × 640 × 800 1300 × 640 × 800 1700 × 840 × 840 2100 × 840 × 840

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

1350 1350 2500 3000
19,5 / 22,5 / 25 19,5 / 22,5 / 25 17 / 20 / 25 17 / 20 / 25

24 (30) 24 24 (48) 24 (48)

MCG 810i MCG 820i MCG 1000i MCG 2318i MCG 3022i

1200 × 1000 1200 × 2000 1200 × 2000 2520 × 1600 4000 × 2000
1000 × 800 × 600 1000 × 1800 × 600 1200 × 1000 × 700 2300 × 1500 × 1050 3000 × 2250 × 1050

12000 ÷ 18000 12000 ÷ 18000 12000 ÷ 18000 18000 (12000) 12000 ÷ 18000
3000 3000 + 3000 600 5000 / 10000 5000 / 10000

30 (31, 37) 30 (31, 37) 31 (37) 27 (31) 27 (42)
30 30 50 (100) / 30 (60) 50 50 (128)

CENtrES dE frAISAgE A 3 AxES

Surface de travail (mm)
Course en axe X / Y / Z (mm)

Vitesse de la broche (min-1)

Charge maxi sur la table (kg)
Puissance du moteur principal (kW)
Nombre d´outils dans le magasin

CENtrES dE frAISAgE A 3 AxES 
(portAIl)

Surface de travail (mm)
Course en axe X / Y / Z (mm)
Vitesse de la broche (min-1)
Charge maxi sur la table (kg)
Puissance du moteur principal (kW)
Nombre d´outils dans le magasin

CENTRES D´USINAGE

CENTRES D´USINAGE VERTICAUX

6
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MC 1040V

1200 × 500
1040 × 540 × 600

12000
850

15 / 25
24

MCV 750 RAPID MCV 750 SPRINT MCV 750 SPEED

750 × 500 × 500 750 × 500 × 500 750 × 500 × 500
1000 × 640 1000 × 640 1000 × 640

650 650 650
HSK - A63 HSK - A63 HSK - A63 (ISO 40)

24000 20000 12000
19 / 26,7 25 / 35 32 / 48
60 / 86 86 / 120 130 / 200

24 24 24
HEIDENHAIN HEIDENHAIN HEIDENHAIN

CENtrES dE frAISAgE A 3 AxES

Surface de travail (mm)
Course en axe X / Y / Z (mm)
Vitesse de la broche (min-1)
Charge maxi sur la table (kg)
Puissance du moteur principal (kW)
Nombre d´outils dans le magasin

CENTRES D´USINAGE 6

CENTRES D´USINAGE VERTICAUX

CENtrES dE frAISAgE A 3 AxES

Course en axe X / Y / Z (mm)
Surface de fixation de la table (mm)
Charge maxi sur la table (kg)
Cône de la broche -
Vitesse maxi de broche (min-1)
Puissance du moteur SIEMENS (S1/S6-40%) (kW)
Couple de torsion maxi (S1/S6-40%) (Nm)
Nombre d´outils dans le magasin -
Système de commande -
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MCV 1100  
(POwER, SPEED, SPRINT)

MCV 1400  
(POwER, SPEED, SPRINT)

MCV 2220  
(POwER, SPEED, SPRINT)

1100 x 650 x 750 1400 x 650 x 750 2200 x 860 x 860
1300 x 650 1600 x 650 2400 x 850

1250 1250 3500
ISO 40 ISO 40 ISO 40, ISO 50, HSK 63

20 ÷ 12000 20 ÷ 12000 8000 / 12000 / 18000
21,5 / 32,3 21,5 / 32,3 28 / 43, 32 / 48, 25 / 35
157 / 236 157 / 236 406 / 623, 130 / 200, 86 / 120

24 (40) 24 (40) 40
HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN

MCV 1270 RAPID MCV 1270 SPRINT MCV 1270 SPEED MCV 1270 
POwER

1270 × 610 × 720 1270 × 610 × 720 1270 × 610 × 720 1270 × 610 × 720
1500 × 670 1500 × 670 1500 × 670 1500 × 670

1200 1200 1200 1200
HSK - A63 HSK - A63 HSK - A63 (ISO 40) ISO 50 (ISO 40)

24000 18000 12000 8000
19 / 26,7 25 / 35 33 / 45 28 / 43
60 / 86 86 / 120 157 / 215 406 / 623

30 30 30 24 / 30
HEIDENHAIN HEIDENHAIN HEIDENHAIN HEIDENHAIN

CENtrES dE frAISAgE A 3 AxES

Course en axe X / Y / Z (mm)
Surface de fixation de la table (mm)
Charge maxi sur la table (kg)
Cône de la broche -
Vitesse maxi de broche (min-1)
Puissance du moteur (S1/S6-40%) (kW)
Couple de torsion maxi (S1/S6-40%) (Nm)
Nombe d´outils dans le magasin -
Système de commande -

CENtrES dE frAISAgE A 3 AxES

Course en axe X / Y / Z (mm)
Surface de fixation de la table (mm)
Charge maxi sur la table (kg)
Cône de la broche -
Vitesse maxi de broche (min-1)
Puissance du moteur (S1/S6-40%) (kW)
Couple de torsion maxi (S1/S6-40%) (Nm)
Nombe d´outils dans le magasin -
Système de commande -

CENTRES D´USINAGE

CENTRES D´USINAGE VERTICAUX

6
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MCV 754 QUICK MCV 800 QUICK MCV 1016 QUICK

 754 × 500 × 550 800 × 500 × 550 1016 × 610 × 710
1000 × 500 1000 × 500 1300 × 600

400 600 700
9 / 13 10 / 14 17 / 25
10000 12000 10000
ISO 40 ISO 40 ISO 40

24 24 24
HEIDENHAIN / FANUC /  

SIEMENS
HEIDENHAIN / FANUC /  

SIEMENS
HEIDENHAIN / FANUC /  

SIEMENS

CENtrES dE frAISAgE A 3 AxES

Course en axe X / Y / Z (mm)
Surface de fixation de la table (mm)
Charge maxi sur la table (kg)
Puissance du moteur SIEMENS (S1/S6-40%) (kW)
Vitesse maxi de broche (min-1)
Cône de serrage de la broche -
Nombre d´outils dans le magasin -

Système de commande -

CENTRES D´USINAGE

 CENTRES D´USINAGE VERTICAUX

6
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MCV 1000 POwER 
5AX

MCV 1000 SPEED 
5AX

MCV 1000 SPRINT 
5AX

MCV 1000 RAPID 
5AX

520 520 520 520
± 110º ± 110º ± 110º ± 110º
360º 360º 360º 360º
400 400 400 400

800 × 590 × 480 800 × 590 × 520 800 × 590 × 520 800 × 590 × 520
8000 12000 18000 24000

28 / 43 33 / 48 25 / 35 19 / 26,7
406 / 623 130 / 200 86 / 120 60 / 86

24 (40) 30 (60) 30 (60) 30 (60)

MCU 450V(T) 
-5X

MCU 700V(T) 
-5X

MCU 1100V(T) 
-5X

500 630 (800) 1150 x 900 (1200)
±120 150 (+30º; -120º) 175° (+45° / -130°)
360º 360º 360º

500 (350) 850 (1300) 2200
450 × 800 × 400 700 × 820 × 550 1100 × 1550 × 1000

12000 / 18000 / 24000 10000 / 12000 / 18000 / 24000 10000 / 12000 / 18000 / 24000
19/27 (32/48) 20/26 29 / 25 / 19 (59 / 50 / 39)

60/86 (130/200) 262/340 113 / 100 / 60 (654 / 579 / 451)
30 (60) 24 60 [120, 240]

CENtrE dE frAISAgE A 5 AxES

Dia. de plateau de la table tournante (mm)
Axe rotatif A (º)
Axe rotatif C (º)
Charge maxi sur la table (kg)
Course de axe X / Y / Z (mm)
Vitesse maxi de la broche (min-1)
Puissance du moteur de la broche (S1/S6-40%) (kW)
Couple de torsion nominal (S1/S6-40%) (Nm)
Nombre d´outils dans le magasin -

N O U S  P R O P O S O N S  C E S  M A C H I N E S  A U S S I  E N  V E R S I O N  à  3  A X E S .

CENTRES D´USINAGE

CENTRES D´USINAGE VERTICAUX

6

CENtrE dE frAISAgE A 5 AxES

Dia. de plateau de la table tournante (mm)
Axe rotatif A (º)
Axe rotatif C (º)
Charge maxi sur la table (kg)
Course de axe X / Y / Z (mm)
Vitesse maxi de la broche (min-1)
Puissance du moteur de la broche (S1/S6-40%) (kW)
Couple de torsion nominal (S1/S6-40%) (Nm)
Nombre d´outils dans le magasin -

(VT - y compris le tournage)
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MCH 630i MCH 800i MCH 800i  
five Axis MCH 1000i MCH 1000i 

five Axis

630 × 630 800 × 800 630 × 630 (ø 800) 1000 × 1000 800 × 800 (ø 940)
750 × 700 × 770 1000 × 1050 × 1200 1000 × 1050 × 1200 1400 × 1050 × 1200 1400 × 1050 × 1200

8000 
(14000, 18000)

8000 
(4500)

14000 
(15000 ÷ 18000)

8000 
(4500)

18000 
(14000)

800 2500 1000 2500 1500
30 (31,37) 43 (25) 31 (37) 43 (25) 31 (37)

56 56 56 56 56

CENTRES D´USINAGE 6

CENTRES D´USINAGE HORIZONTAUX

CENTRES D´USINAGE 
HORIZONTAUX

Surface de travail de la table (mm)
Courses en axe X / Y / Z (mm)

Vitesse de la broche (min-1)

Charge maxi sur la table (kg)
Puissance du moteur principal (kW)
Nombre d´outils dans le magasin -
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ofA 32 CNC 6 ofA 75 CNC 6 ofA 100 CNC 6

7 12 (14) 14 (16)
320 750 (900) 1050 (1120)
300 630 630

300 / 40 580 / 60 625 / 80
12 28 28

OHA 50 CNC 5

8
500
125
300
355
17

MACHINES A TAILLER LES ENGRENAGES

Module maxi de denture taillée (mm)
Dia. maxi de denture taillée (mm)
Course maxi du chariot (mm)
Distance maxi / mini entre l´axe d´outil et l´axe de la table (mm)
Puissance du moteur principal (kW)

MACHINES TRAVAILLANT PAR 
dEforMAtIoN du MEtAl
MACHINES A TAILLER LES ENGRENAGES

7

MACHINES A tAIllEr lES ENgrENAgES pAr outIl-pIgNoN

MACHINES A TAILLER LES ENGRENAGES PAR 
outIl-pIgNoN
Module maxi de denture taillée (mm)
Dia. maxi de denture taillée (mm)
Largeur de denture taillée (mm)
Charge maxi sur la table (kg)
Distance maxi entre l´axe du cooilisseau et l´axe de la table (mm)
Puissance du moteur principal (kW)
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PRESS

LEN 10 C LEN 25 C LEN 40 C LEN 63 C LEXN 100 C

100 250 400 630 1000
6 ÷ 65 8 ÷ 85 8 ÷ 95 10 ÷ 105 10 ÷ 125

280 × 180 355 × 220 400 × 250 450 × 280 560 × 360
450 × 320 560 × 450 660 × 530 800 × 630 1000 × 640

225 265 295 335 380
1,8 / 3,6 2,5 / 5 3,5 / 7 3,5 / 7 5,6 / 11

HOL 40 NC HOL 40 E

40 40
0,4 ÷ 6 0,4 ÷ 6

800, 1250, 1500, 2000
310
100
10
12

40
40
50

ZHw 6 ZHw 10 ZHw 16 ZHw 25 ZHw 40

60 100 160 250 400
1,5 3 4 5,5 11
160 200 200 250 250

180 × 250 200 × 280 200 × 280 250 × 350 250 × 470
160 200 200 250 315

PRESSES 8

PRESSES UNIVERSELLES

PRESSES A EXCENTRIQUE

Puissance de la presse (kN)
Réglage de la course (mm)
Surface du coulisseau (mm)
Surface de la table (mm)
Serrage (mm)
Puissance du moteur principal (kW)

PRESSES PLIEUSES

Commande numeric manual
Force de pliage (t)
Epaisseur maxi de tôle (mm)
Largeur de travail de la table (mm)
Distance entre poinçon et matrice (mm)
Course maxi du poinçon (mm)
Vitesse de pliage (mm/s)
Vitesse au point mort supérieur (mm/s)
Serrage d´ outils manual
Bombage manual
Manche d´arrière-gamme de réglage d´entrée (mm) 5 ÷ 420 numeric 5 ÷ 420 manual
Vitesse de course de la manche d´arrière (mm/s)
Puissance du moteur principal (kW)
Taille maxi de matrice (mm)

PRESSES A EXCENTRIQUE, PRESSES PLIEUSES

PRESSES UNIVERSELLES

Puissance de la presse (kN)
Puissance du moteur principal (kW)
Course du coulisseau (mm)
Surface de travail du coulisseau (mm)
Ouverture (mm)
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LZK 1000 P/SH LZK 1600 P/SH LZK 2500 P/SH

10,0 16,0 25,0
620 760 905

1040 1230 1410
1000 × 950 1180 × 1120 1340 × 1400
968 × 750 1138 × 920 1320 × 1100

10 10 10
220 / 100 280 / 85 320 / 65

65,0 85,0 145,0

LZK 3150 B LZK 4000 B LZK 5000 LZK 6500

31,5 40,0 50,0 65,0
1000 1000 1100 1150
1580 1580 1670 2100

1520 × 1520 1520 × 1600 1710 × 1710 1950 × 1900
1450 × 1450 1470 × 1500 1540 × 1650 1900 × 1700

20 20 20 20
360 / 65 380 / 60 400 / 55 450 / 40

175,0 220,0 330,0 420,0

LMZ 1000 A/S LMZ 1600 A/S LMZ 2500 LMZ 4000 LMZ 6500

10,0 16,0 25,0 40,0 65,0
660 800 910 1100 1280

1120 1290 1470 1850 2300
1080 × 950 1240 × 1150 1420 × 1400 1800 × 1700 2200 × 2000
1010 × 850 1160 × 1035 1350 × 1250 1550 × 1700 2100 × 1890

10 10 10 20 20
220 / 115 270 / 85 320 / 70 380 / 60 480 / 45

65,0 85,0 145,0 220,0 410,0

PRESSES

prESSES A forgEr

8

prESSES A forgEr

Force de déformation (MN)
Serrage (mm)
Passage (mm)
Surface de fixation de la table (mm)
Surface de fixation du coulisseau (mm)
Déplacement hydraulique du coulisseau (mm)
Course / Nombre de courses (mm/min)
Puissance totale installée (kW)

prESSES A forgEr

Force de déformation (MN)
Serrage (mm)
Passage (mm)
Surface de fixation de la table (mm)
Surface de fixation du coulisseau (mm)
Déplacement hydraulique du coulisseau (mm)
Course / Nombre de courses (mm/min)
Puissance totale installée (kW)

prESSES A forgEr

Force de déformation (MN)
Serrage (mm)
Passage (mm)
Surface de fixation de la table (mm)
Surface de fixation du coulisseau (mm)
Déplacement hydraulique du coulisseau (mm)
Course / Nombre de courses (mm/min)
Puissance totale installée (kW)



43

CKV 3200 CKV 4000 CKV 6300 CKV 8000 CKV 12000

32 42 60 84 120
3,2 3,9 5,6 8 9,2

2000 2250 2500 3000 3000
4600 4500 6000 7000 6500
300 250 250 250 250

3400 3000 4000 4300 4700
11200 12500 14700 17800 18900
2800 4500 5500 6500 8000

19800 21500 23200 24000 42900
20500 21000 21750 22300 28000

120 70 63 63 60
70 ÷ 90 70 ÷ 80 60 ÷ 70 50 ÷ 60 45 ÷ 55

CKV 630 CKV 1000 CKV 1600 CKV 2500

6,3 10 16 25
0,6 1,5 1,9 2,45

1000 1250 1400 1800
2000 2500 2800 3900
150 250 250 300

1370 2040 2200 2940
5600 7400 8000 9800
1400 1700 1900 2600
8620 10700 12700 15800

10070 11650 13500 16100
120 120 120 120

100 ÷ 120 95 ÷ 110 95 ÷ 110 80 ÷ 100

PRESSES 8

prESSES A forgEr

prESSES A forgEr

Force nominale de déformation (MN)
Effet rétroactif (MN)
Course (mm)
Ouverture maximum (mm)
Excentricité maximum (mm)
Passage entre colonnes (mm)
Hauteur maxi au-dessus du plancher (mm)
Profondeur maxi au-dessous du plancher (mm)
Longueur totale (mm)
Largeur totale (mm)
Vitesse maxi de déformation (mm/s)
Nombre des courses de lissage (1/min)

prESSES A forgEr

Force nominale de déformation (MN)
Effet rétroactif (MN)
Course (mm)
Ouverture maximum (mm)
Excentricité maximum (mm)
Passage entre colonnes (mm)
Hauteur maxi au-dessus du plancher (mm)
Profondeur maxi au-dessous du plancher (mm)
Longueur totale (mm)
Largeur totale (mm)
Vitesse maxi de déformation (mm/s)
Nombre des courses de lissage (1/min)
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CKw 3200 CKw 4000 CKw 6300 CKw 7000

32 40 65 70
5 8,9 13,7 13,7

1800 2500 2500 2800
4000 5100 6100 6400
280 400 500 500

5000 3400 4700 4700
±1800 ±1700 ±3000 ±3000
7450 8700 10400 13500
8150 11000 13500 16500

19800 21500 23200 24000
20500 21000 21750 22300

75 70 63 63
85 ÷ 90 70 ÷ 80 60 ÷ 70 60 ÷ 65

2720 3200 4600 5000

CKw 630 CKw 1000 CKw 1600 CKw 2500

6,3 10 16 25
1,1 1,9 2,8 4,8
800 1000 1250 1600

1800 2250 2800 3600
140 180 200 250

2250 2800 3500 4500
±800 ±1000 ±1250 ±1600
3065 3920 5340 6830
3830 4670 6340 8100
8620 10700 12700 15800

10070 11650 13500 16100
100 100 100 95

100 ÷ 120 90 ÷ 100 90 ÷ 110 80 ÷ 100
650 900 1360 2150

PRESSES

prESSES A forgEr

8

prESSES A forgEr

Force nominale de déformation (MN)
Effet rétroactif (MN)
Course (mm)
Ouverture maximum (mm)
Excentricité maximum (mm)
Passage entre colonnes (mm)
Course du plateau a forger en sens longitudinal (mm)
Hauteur maxi au-dessus du plancher (mm)
Profondeur maxi au-dessous du plancher (mm)
Longueur totale (mm)
Largeur totale (mm)
Vitesse maxi de déformation (mm/s)
Nombre des courses de lissage (1/min)
Puissance totale installée (1/min)

prESSES A forgEr

Force nominale de déformation (MN)
Effet rétroactif (MN)
Course (mm)
Ouverture maximum (mm)
Excentricité maximum (mm)
Passage entre colonnes (mm)
Course du plateau a forger en sens longitudinal (mm)
Hauteur maxi au-dessus du plancher (mm)
Profondeur maxi au-dessous du plancher (mm)
Longueur totale (mm)
Largeur totale (mm)
Vitesse maxi de déformation (mm/s)
Nombre des courses de lissage (1/min)
Puissance totale installée (1/min)
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KHZ 2A KHZ 4A KHZ 8A

20 40 80
400 500 600
400 500 600

3100 3100 3500
2300 2300 2500

50 60 80
30 40 40
30 55 110

250 350 400
286 × 440 300 × 570 342 × 670

20 18 16
3100 3645 3945
4000 4575 5215

16 16 16
0,6 0,6 0,6

24000 42000 74000

MARTEAUX PILONS

Energie nominale de formage (kJ)
Course du mouton (mm)
Passe (mm)
Largeur du marteau-pilon (mm)
Profondeur du marteau-pilon (mm)
Puissance de l´éjecteur inférieur (kN)
Course de l´éjecteur inférieur (mm)
Puissance des moteurs électriques (kW)
Hauteur minimale des matrices (mm)
Dim. de serrage  sur dispositifs de serrage (mm)
Nombre de  frappes  avec énergie nominale (1/min)
Hauteur du marteau-pilon au-dessus du sol (mm)
Hauteur totale du marteau-pilon (mm)
Pression de travail de l´huile hydraulique (MPa)
Pression nominale de l´air d´entrée (MPa)
Poids total du marteau-pilon (kg)

PRESSES 8

MARTEAUX PILONS
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CNS 320 K CNS 400 K

1200 1600
2060 2250
2300 2480
1200 1600
800 800
800 800
3,1 4,0
1,2 1,2
32 32
74 74

2200 2200
2 ÷ 2,5 1,8 ÷ 2

95 110
3,5 1,8 ÷ 2,7

4 ÷ 7 6 ÷ 9
260 260

CNS 800-100-CV2 CNS 1100-100-CV2 CNS 1600-100-CV2

8000 11000 16000
3000 3000 4000

2× 1700 2× 2200 2× 2200
2× 1700 2× 2200 2× 2200

2000 2500 1200
6000 8000 8000
2000 2500 2500
2000 2000 2000
700 700 900
900 900 900
440 440 440
170 200 240

150 × 150 180 × 180 210 × 210
100 × 900 120 × 900 140 × 900

6 6 6
4 ÷ 7 4,2 ÷ 6,9 3,2 ÷ 5,6
4× 75 6× 75 6× 75

24 ÷ 34 31 ÷ 44 23 ÷ 35

MACHINES SPECIALES9

CISAIllE A fErrAIllE

CISAIllE A fErrAIllE

Largeur de la chambre de charge (mm)
Hauteur maxi de la chambre de charge (mm)
Longueur maxi de la chambre de charge (mm)
Largeur de la chambre de charge (mm)
Course maxi de la presse-tôle (mm)
Course maxi du coulisseau porte-outil (mm)
Force maxi de coupe (MN)
Force maxi de la presse-tôle (MN)
Pression de travail d´huile (MPa)
Puissance nominale du moteur diesel (kW)
Vitesse de travail du moteur (1/min)
Consommation en pétrole par 1 tonne de ferraille (l)
Dia. maxi a cisailler (mm)
Nombre de coupes (1/min.)
Puissance maxi a cissaillage de longueurs de 400 mm (t/h)
Vitesse maxi de la presse-tôle (mm/s)

CISAIllE A fErrAIllE

Force de cisaillement (kN)
Force de la presse-tôle (kN)
Force des cylindres de la lame (kN)
Force des cylindres du couvercle (kN)
Force des cylindres du poussoir (kN)
Longueur de la chambre de charge (mm)
Largeur de la chambre de charge (mm)
Hauteur de la chambre de charge (mm)
Hauteur du paquet (mm)
Largeur du paquet (mm)
Résistance maxi du matériel traité (MPa)
Dia. maxi a cisailler (mm)
Carré maxi a cisailler (mm)
Tole maxi a cisailler (mm)
Epaisseur maxi du paroi du matériel paqueté (mm)
Nombre de coupes (1/min.)
Puissance absorbée de pompes principales (kW)
Capacité de travail de la cisaille (t/h)
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ROLLER 2800 CNC

300
280
250
112

2,5 ÷ 50
20
50

2876
1000

TECHNOLOGIE SPECIALE

MACHINE A lAMINEr A froId

9

MACHINE A lAMINEr A froId

Diamètre de passage sans l´utilisation de l´axe B (mm)
Diamètre de passage avec l´utilisation d´inclinaison de l´axe B ± 30° (mm)
Diamètre de passage avec l´utilisation d´inclinaison de l´axe B ± 35° (mm)
Course du fourreau de têtes de laminage (mm)
Gamme de force de laminage (kN)
Force de laminage maxi a l´utilisation d´inclinaison de l´axe B (B = ± 35°) (kN)
Force maxi de laminage sans l´utilisation d´inclinaison de l´axe B (B = 0°) (kN)
Distance parmi les pointes (mm)
Poids maxi de la pièce a laminer (kg)
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_ SOLUTIONS SUR MESURE DU CLIENT

_ MONTAGE PROFESSIONNEL

_ FORMATION DU PERSONNEL

_ ASSISTANCE TECHNIQUE

_ FOURNITURE DES PIÈCES DE RECHANGE

_ ACCESSOIRES OPTIONNELS

_ RÉVISIONS GÉNÉRALES ET MODERNISATIONS

NouS offroNS Et ASSuroNS

„Nos engagements n´achèvent pas par la fourniture d´une machine, d´un équipement. 
Au contraire, nous restons à la disposition des clients pour satisfaire leurs besoins pendant 
toute durée de l´exploitation des machines ou des équipements livrées par nous.”

Equipe de Strojimport
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OBSERVATIONS
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